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PRODUKTDATENBLATT DEVCON C-1
HIGH-TEMPERATURE MOULD MAKER

High Temperature Mould Maker ist ein fllssiger Epoxidkieber, der bei der Erstellung von
Formen, Prefformstiicken und Aggregateteilen verwendet wird, die Temperaturen bis zu
260°C ausgesetzt sind. Einmal ausgehértet, weist dieses Material eine aulRergewohnliche
Festigkeit selbst bei hohen Temperaturen unter Arbeitsbedingungen, wie sie z.B.beim
Spritzgul3verfahren entstehen oder bei Formungsarbeiten unter V akuumbedingungen.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

- dieses zwe- K omponenten-Epoxidprodukt 183 sich leicht mischen und gief3en
- temperaturbesténdig bis zu 260°C

- durch tempernlassen sich die Produkteigenschaften nochmals verbessern

- nach vollstandiger Aushértung weist es eine aul3ergewdhnliche Harte auf

- hértet innerhalb warmeleitender Formen

TYPISCHE ANWENDUNGEN

- wird verwendet bei der Erstellung von feindetaillierten Gul3formen

- zur Erstellung und Bildung von Giefsformen

- zum Erstellen von Mustern

- zur Erstellung von feindetaillierten Prototypen und Teilen

- bietet ideale Voraussetzungenbei der Herstellung von Prototypen, Extrudermundstiicken,
beim Spritzgul3verfahren bzw. bel Formungsarbeiten unter V akuumbedingungen

PRODUKTINFORMATION
(physikalische Eigenschaften bel nicht gehértetem Zustand)

Farbe.....oooe grau
Konsistenz (Gemisch) bei 70°C..........cccceevveevivenenee. 3.000 cps
Topfzeit bel 21°C.......cooiieeee e : 45 Minuten
Zugscherfestigkeit ASTM D 1002.........cccooerererennene 35 N/mm?
Druckfestigkeit ASTM D 695.........ccccccevveeeveceesnene 251 N/mm2
Temperaturbestandigkeit...........ccocovevieeiieiiecieciieees 260°C
Hérte nach Aushértung ASTM D 22240..................... 88D
spezifisches Volumen..........cccooveveieececeece e 588 cm3/kg
Durchschlagfestigkeit ASTM D 149.........ccccceevevenee. 100.00
Mischungsverhaltnis.........ccoovveeievieie s Gewicht 112:1
..................................................... Volumen 64:1
Schrumpfung beim Haérten, cm/cm..........ccocevevvieeneenee. 0,003
Warmeleitfahigkeit Cal cm/sec.cnm?.........cceveeeevieenee 3,05

CHEMISCHE BESTANDGKEIT
7 Tage Aushéartung bei Raumtemperatur ,30 Tage getaucht bei 24°C
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Kerosin ausgezeichnet Methanol ausgezeichnet
Salzsdure ausgezeichnet Toluol ausgezeichnet
Chlor Ldsungen ausgezeichnet Ammoniak ausgezeichnet
Schwefelsdure 10%  ausgezeichnet Natriumhydroxyd 10% ausgezeichnet

Epoxidkleber eignen sich besonders gut Unterwasseranwendungen, geséttigten
Salzlésungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Olprodukten gem. ASTM # 3 und
Propylenglykol produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber langere Zeit
konzentrierten Sauren und organischen Lésungsmitteln auszusetzen.

ANWENDERINFORMATIONEN

VORBEREITUNG ZUM MISCHEN VON WENIGER ALS5 kg VON DEVCON C-1
(HIGH TEMP MOULD MAKER):

Der Prototyp, der kopiert werden soll, sollte eine glatte, nicht porése Oberflache haben,
damit das Entfernen der Form keinerlei Schwierigkeiten bereitet und ein exaktes Duplikat
erstellt werden kann. Beschichten Sie den Prototyp und die Guf3form mit Devcon
Trennmittel (Release Agent). Um eine exakte Reproduktionen zu erstellen, beschichten Sie
die Oberflache des Prototypen mit 3 Lagen hartem Beschichtungswachs und pollieren Sie
jede Lage zwischen den Arbeitsvorgangen. Deponieren Sie den Prototypen sicher in der
Guiform. Stellen Sie Gul¥form, Prototyp und den Harzbehdlter fir 3 Stunden in einen Ofen
bei 49°C.

ACHTUNG: Der Harter kann kristallisieren. Durch Erwéarmen auf 49°C |6sen Sie die
Kristalle wieder auf.

MISCHEN

Das Mischungsverhdtnisist beim Gewicht 112:1 und beim Volumen 64:1

Gief3en Sie den gesamten Inhalt des Harters in den Harzbehélter. Rihren Sie das Gemisch
etwa 3-5 Minuten lang mit einem Spachtel oder einem vergleichbaren Gerét um. Achten Sie
darauf, dal3 das gesamte Material, auch am Boden und an den Seiten vermischt wird.

GIESSEN

Verwenden Sie einen Pinsel (hart/kurzhaarig), um eine Beschichtung des vermischten
Epoxidmaterials auf den vorher gewarmten Prototyp aufzutragen. Dadurch wird die Bildung
von Luftblasen im neugeformten Teil vermieden. Giefsen Sie den Rest des gemischten
Epoxidmaterials in einem feinen Strahl aus, bis der Prototyp davon bedeckt ist.

AUSHARTUNG

Deponieren Sie die gefillte Gielform in eine Ofen bei 49°C. Je nach Grof3e und Gestalt der
Form ist das Produkt nach 1-4 Stunden ausgehértet. Untersuchen Sie die Oberflache der
Form um die Harte zu prufen. Ist die Oberflache hart, nehmenSie die Form aus dem Ofen
und entformen den Inhalt.

Deponieren Sie die Form erneut in dem Ofen und fihren Sie ein nachtrégliches Harten nach
folgendem Schema durch:
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2 Std. bei 70°C
2 Std. bel 120°C
2 Std. bel 200°C

MISCHEN VON MEHR ALS5KG VON DEVCON C-1

(HIGH TEMP MOULD MAKER)

Die Epoxid-Produkte von Devcon hérten aufgrund einer chemischen Reaktion zwischen
Héarter und Harz, wobel sich die Reaktion beschleunigt, wenn grof3e Mengen der Materialien
bei grofien Temperaturen vermischt werden. Diese chemische Reaktion erzeugt Hitze, die
einen erheblichen Schrumpfungsprozeld auslsen und Rif3bildungen im ausgeharteten
Epoxidmaterial verursachen kdnnen, wenn nicht Mal3nahmen ergriffen werden, die die
Geschwindigkeit, mit der dieser Prozel3 abléuft, reduzieren. Wenn grof3e Teile gegossen
werden, sollte die Ofentemperatur von 49°C auf 38°C wahrend des beginnenden
Harteprozesses gesenkt werden. Damit wird der Schrumpfungsprozef3 und die Neigung zu
Verformung gemindert.

LAGERFAHIGKEIT

Von einer Lagerfahigkeit von 3 Jahr en ab Herstellungsdatum kann ausgegangen werden,
wenn das Material dauerhaft bel einer Raumtemperatur von 22° in den urspriinglichen
Behéltern gelagert wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN

Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale
Sicherheitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmdglich genutzt werden kann.
NUR ZUR INDUSTRIELLEN NUTZUNG!

BESTELLINFORMATIONEN
Art.Nr. #10361 Devcon C-1 0,5kg Topf

Art.Nr. #19600 Devcon Trennmittel 475ml

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fur die erzielten Arbeitsergebnisse konnen wir
jedoch keine Haftung Ubernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter

L aborbedingungen. ITW Devcon Gbernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mégliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir méchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland  Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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