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PRODUKTDATENBLATT DEVCON FLEXANE 60I, 80I, 94|

PRODUKTDATENBLATT

Ein z&hes, giefdares, gummiahnliches Produkt um z.B. starre, oder biegsamen Gief¥formen
und Gielmuster herzustellen. Es kann ebenfalls die K orrosionsbestandigkeit erhdhen und
eine Larmdampfung erreichen.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

- leichtes Mischen und Verarbeiten der zwei Komponenten

- ist verflgbar in drel Standard-Héarten — Shore A (Durometerhérte)

- ermoglicht die detailgetreue Erstellung von Abglssen

- hértet bei Raumtemperatur

- auch ohne zusdtzliche Behandlung 18sst sich die Form verdndern und wieder zuriick
in den urspringlichen Zustand versetzen entsprechend gummiéhnlicher
Eigenschaften

- S0 gut wie keine Schrumpfung

- klebt Metall, Beton, Kautschuk, Holz und Glasfaser

TYPISCHE ANWENDUNGEN

- geeignet for die Herstellung flexibler Formen und Modellen, von Haltevorrichtungen
und Dichtungen sowie Dehnungskompensatoren

- kann zur Larmdampfung von Maschinenteilen im Produktionsbereich verwendet
werden

- schitzt Oberflachen von Maschinen vor Abnutzung und Korrosion

- geeignet zum Vergief3en von Biegekissen Dehnungsfugen im Beton

- kann zum Gief3en von biegsamen Teilen und Formen verwendet werden

PRODUKTINFORMATIONEN

typische Eigenschaften
Flexane 60 _ Flexane 80 Flexane 94

Mischungsverhaltnis Harz zu Harter
in % nach Gewichts.........cccccceeveveiienene. 1671 3331 2,19:1
Viskositdt mit Harter (Cps)......ccccevevveenene 4,000 10,000 6,000
spezifisches Volumen cmi/kg.................. 956 956 956
Harte Shore A......coocveeeveeeee e 65 87 97
Topfzeit von 500g in Minuten................. 30 30 10
Zeitdauer, um aus der Gief3form zu
entfernen in Stunden...........cccoeeveeeeveenene. 8 10 5
maximale Temperaturbestéandigkeit °C

trocken.......... 82 82 82

NaSS......ccuenen. 49 49 49
Schrumpfung wahrend der
Aushértung cm/cm ASTM D2566.......... 0,0005 0,0007 0,0004
Ausdehnung % ASTM 149..........ccceuee. 300 375 325

Zugscherfestigkeit N/mm?
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ASTM D 1002......cccomiiereeeeieniesiese e 51 14,5 27,6
Durchschlagsfahigkeit KV/mm2
ASTM 149.....cciieeee e 14 14 14
Zugfestigkeit N/mm? ASTM D 624.......... 19 44 73

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
7 Tage Raumtemperaturaushértung 30 Tage eingetaucht bei 24°C

Flexane 60| Flexane 80| Flexane 94

Kerosin......ccoeeveveneenns befriedigend befriedigend befriedigend
Salzsaure 10%................ sehr gut sehr gut sehr gut
Methanal...........c.c......... unbefriedigend unbefriedigend unbefriedigend
Toluol.....ccooeeeeeeeiee unbefriedigend unbefriedigend unbefriedigend
Chlor Lésungen.............. unbefriedigend unbefriedigend unbefriedigend
AmmoniaK..........cceceueeee. sehr gut sehr gut sehr gut
Schwefelsaure 10%........ sehr gut sehr gut sehr gut
Natriumhydroxyd 10%... sehr gut sehr gut sehr gut

Es wird nicht empfohlen Flexane L 6sungsmitteln, Olprodukten oder fliissigen Brennstoffen
auszusetzen. Bitte wenden Sie sich an ITW DEVON, wenn Sie Fragen zur Verwendbarkeit
im Zusammenhang mit anderen chemischen Stoffen haben.

ANWENDERINFORMATIONEN

ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

METALLOBERFLACHEN : Saubern Sie die zu reparierende, zu erneuernde oder zu
bearbeitende Stelle griindlich mit Hilfe von Devcon Fast Cleaner 2000. Alle OF, Fett- und
Schmutzreste miissen entfernt werden, bevor Flexane-Material aufgetragen wird. Alle
Oberflachen missen durch Behandlung mit einem groben Schieifmittel oder einer
Schleifscheibe aufgeraunt werden.

KAUTSCHUKOBERFLACHEN: Saubern Sie die kautschukbeschichtete Flache griindlich
mit Devcon Fast Cleaner 2000 und rauhen (schmirgeln) Sie die Oberfl&che an. Zum
Abschmirgeln verwenden Sie vorzugsweise ein rotierende Drahtburste. Die
Kautschukoberflache muR grob und frei von OF und Schmutzresten sein, die sichin den
»Poren” des Kautschuks festgesetzt haben. Reiben bzw. rauhen Sie mit Devcon Fast Cleaner
2000 die Oberflache solange, bis das Kautschuksubstrat nicht mehr auf das Tuch abférbt. Die
Kautschukoberfl&che sollte neu oder tiefschwarz aussehen.

BETONOBERFLACHEN: Da Beton ein sehr poroses Materia ist, muR die Reinigungs-
prozedur mehrmals wiederholt werden. Entfetten Sie die Flache mit Devcon Fast Cleaner
2000 und waschen Sie die zu behandelnde Flache einem Wasserdruck- oder
Dampfdruckstrahler ab. Lassen Sie die Oberflache griindlich austrocknen, bevor Sie den
Primer und schliefdlich das Flexane auftragen.

VORBEHANDL UNG DER OBERFLACHEN

Metalloberflachen: Tragen Sie auf metallische Oberflachen zwei Schichten von FL-10
Primer auf und lassen Sie sie 15 Minutenabdunsten
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Kautschukoberflachen: Tragen Sie auf Kautschuk und Urethanoberfl&chen eine Schicht
FL-20-Primer auf und lassen Sie sie 15-20 Min. abdunsten. Auf porésen Oberflachen kann
eine M ehrfachbeschichtung erforderlich sein.
Betonoberflachen: Da Beton ein ,porGses* Materia ist, ist hier eine mehrfach Beschichtung
notwendig, damit eine angemessene Haft-und Klebeleistung erbracht werden kann.
Zwischen den Beschicht ungsvorgangen sollte der Primer 30 Minuten lang trocknen.
Holz und Glasfaser: FL-20 Primer kann fur alle Hol zarten und Glasfaserprodukte verwendet
werden. Weichhol zarten benétigen wegen der charakteristischen Absorbtionsmerkmale zwei
Beschichtungen.
Getauchte Substrate: verwenden Sie in diesem Falle beide Primer, FL-10 und FL-20. Damit
kann jedes Metall beschichtet werden, das in Wasser getaucht ist. Beschichten Sie zuerst mit
FL-10 Primer und lassen Sie diesen 60 Minuten lang trocknen. Danach tragen Sie eine

Schicht mit FL-20 Primer auf. Lassen Sie das so behandelte Material 30 Minuten lang
trocknen, bevor Sie das Flexane auftragen.

MISCHEN

Geben Sie den Harter zum Harz und mischen Sie in der HarzDose 2 Minuten lang kréftig
um. Vergewissern Sie sich, dass die beiden Komponenten vollsténdig miteinander vermischt
sind — auch vom Rand und vom Boden des Behdlters. Bel Mengen tber 500g verwenden Sie
eine Bohrmaschine mit Mixer, um das Flexane-Material zu vermischen. Achten Sie darauf,
dass der Mixer wahrend des Mischvorganges vollstandig eingetaucht bleibt. So verhindern
Sie, dass Luft in das Gemisch gelangt, was L uftblasen im fertigen Produkt erzeugen kann.

ANWENDUNG BEI DER FORMENHERSTEL LUNG:

- vergewissern Sie sich, dass die Oberflache gut vorbereitet ist; beschichten Siedie
gesamte ,,Form® mit Devcon Trennmittel (Release Agent). Lassen Sie dies 10
Minuten lang trocknen und tragen dann eine zweite Schicht auf, die ebenfalls 10
Minuten einwirken muss.

- Nehmen Siejetzt einen kleinen Pinsel und tragen Sie damit eine diinne Schicht des
durchgemischten Produktes auf. Dadurch kdnnen Luftblasen vermieden werden.

- Gief3en Sie dann das flissige Produkt in die Form. Es wird empfohlen, die Form
leicht zu neigen, damit beim Hineingief3en die Luft leichter entweichen kann und die
Bildung von Luftblasen im fertigen Produkt vermieden wird.

- Nachdem das Flexane ausgegossen wurde, empfiehlt es sich, mit einem
Hel[Juftgeblase Uber die Oberflache hin- und herzuschwenken, damit evtl. einge-
schlossene L uftblasen leichter entweichen konnen.

- Nach 8 Stunden kann Flexane 60 Liquid entformt werden, nach 10 Stunden Flexane
80 Liquid und nach 5 Stunden Flexane 94 Liquid, wenn die Aushértung bei
Zimmertemperatur erfolgt ist.

- Um das Entformen zu erleichtern, sollten Sie Flexane 60 oder 80 Liquid verwenden.

- Fur starrere Teile verwenden Sie Flexane 94 Liquid (=flUssiQ)

- Bitte beachten: Sie kdnnen die Durometerzahl (Harte) eines Formstiickes weicher
und biegsameres machen, wenn Sie Flex-Add von Devcon (siehe auch: Flexane
Zubehor) verwenden. Fligen Sie das Flex-Add vor dem Mischen der beiden
Komponenten zum Harter.

- Bitte beachten: wenn Sie die Aushértezeit von Flexane-Materialien verkirzen wollen,
dann fligen Sie Flexane Accelerator von Devcon hinzu (siehe auch: Flexane
Zubehar).
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Dehnungskompensator en

Hiermit sind Werkstlicke gemeint, die zwischen Betonwerkstiicken eingeftigt wurden, auf
die betréchtliche Kréfte einwirken. Diese Betonstiicke bewegen sich unter dem Einfluf3 von
Kréften, die von unten oder aber von oben angreifen. Um die damit entstehenden Risse zu
fUllen, wird ein spezielles Material wie Flexane 80 Liquid bendtigt, um Ausdehnungs- bzw.
Stauchungsauswirkungen in diesem Bereich zu entfernen.

- die entstandene Spalte bzw. der Rif3 muf3 gereinigt werden, damit alle losen
Betonteile und anderer Schmutz entfernt werden. Vergewissern Sie sich ebenfalls,
dass keine Schmier- und Olreste im Bereich des Puffers sind; falls doch, wenden Sie
bitte das entsprechende Reinigungsverfahren an.

- Prifen Sie ds ndchstes die Tiefe des Dehnungsfuge. Betragt die Dicke des
Betonwerkteils 10 cm sollte die Dehnungsfuge nur halb so dick sein.

- primern Sie das Dehnungsfuge indem Sie Primer FL-20 von Devcon verwenden.
Tragen Sie zwei Schichten an den Randern des Betonwerkstlickes auf.

- Nehmen Sie einen runden Schaumstoffstrang und fligen Sie diese in die Fuge ein.
Gegebenenfalls eignet sich hierfur auch feinkdrniger Sand, mit dem der Boden der
Fuge bis zur halben Hohe gefillt wird.

- Giefen Sie Flexane 80 Liquid in die Fuge hinein. Giel3en Sie von einer Seite der
Fuge, bisdas Material den gesamten Bereich ausgefillt hat. Dadurch kann die Luft
entweichen und es kommt nicht zur Bildung von Luftblasen. Achten Sie darauf, dass
es beim Einfillen nicht zum Uberlaufen kommt, sonst durchdringt das Flexane den
Beton. Gief2en Sie bis knapp unterhalb der gewtinschten Hohe.

ANWENDUNG BEIM AUSFULLUNGEN & LARMREDUZIERUNG

Flexane hat herausragende Elastizitatseigenschaften. Diese wirken sich vorteilhaft bei
Anwendungen aus, bei denen erhthte Schlagwiderstandsfahigkeit gefordert wird, wie z.B.
bei Tanks in Produktionsanlagen oder Schitten in Beton, Kohle- oder Bergbau
unternehmen und Zyklonen

Ausfillungen erfordern eine entsprechende Auftragsstérke und dasrichtige
Grundierungsmittel, damit eine gute Haftung gewahrleistet werden kann.

- verwenden Sie fur jede Oberflache die richtige Reinigungsprozedur. Ein gutes
Oberflachenprofil ist die Voraussetzung fir ausgezei chnete Haftung.

- Rauhen Sie die abgenutzte Oberfléche mit einer Schleifscheibe auf und sdubern Sie
diese grandlich.

- tragen Siejetzt eine Schicht FL-10-Primer auf. Lassen Sie die Schicht trocknen und
tragen Sie anschlief3end eine Schicht FL-20-Primer auf. Lassen Sie diese 30 Minuten
lang trocknen, bevor Sie weiterarbeiten.

- Bevor Sie das Flexane auftragen, vergewissern Sie sich, dass das Substrat geprimert
wurde. Wenn Sie einen Rand lassen, entsteht die M6glichkeit, dass das Material
»unterschnitten“ wird von dem Aggregat. Tragen Sie Flexane auf das Substrat auf.
Tragen Sie nach Moglichkeit mindestens 1,5 mm des Materials auf, damit eine
bessere Verschlei¥festigkeit fur das Substrat gewahrleistet wird.

- Bitte beachten Sie: Wenn Sie mehrere Schichten auf das Substrat auftragen, wird die
Verschleifahigkeit verbessert.
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AUSHARTUNG

Lassen Sie die Flexane 6 Std. lang hérten, bevor Sie die Ausristungsgegenstande wieder in
leichte Arbeitsprozesse integrieren. Sobald die Reparaturstelle ausgehartet ist, kann sie mit
einer offenen 24- oder 36er-Schleifscheibenkérnung bearbeitet werden. Achten Sie sorgféltig
darauf, dass die Schleifscheibe dabei in Bewegung bleibt und vermeiden Sie eine
Uberhitzung der bearbeiteten Oberflache. Entformen Sie Flexane Liquids ungefahr nach 5-
10 Stunden aus der Form. Lassen Sie Flexane 94 Liquid oder Flexane 80 Liquid 24 Std. lang
hérten, bevor Sie mit der Form arbeiten.

Bitte beachten Sie: Um die Aushértezeit aller Flexane zu verkirzen, fligen Sie dem Flexane
Beschleuniger (Accelerator) von Devcon hinzu. (siehe auch: Flexane Zubehor)

LAGERUNG UND LAGERBESTANDIGKEIT

Von einer Lagerbestandigkeit von zwei Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen
werden, wenn das Material bei Raumtemperatur (22°C) in den Ursprungsbehaltern
aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmdglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN

Art.Nr. #15200 Flexane 60 liquid, 500gr.
Art.Nr. #15210 Flexane 60 liquid, 5kg

Art.Nr. #15800 Flexane 80 liquid, 500gr.
Art.Nr. #15810 Flexane 80 liquid, 5kg

Art.Nr. #15250 Flexane 94 liquid, 500qr.
Art.Nr. #15260 Flexane 94 liquid, 5kg

Art.Nr. #15980 Primer FL-10, 112ml

Art.Nr. #15985 Primer FL-20, 112ml

Art.Nr. #15940 Flex-Add Flexibilizer, 237ml

Art.Nr. #15990 Flexane Accelerator (Beschleuniger), 336qr.
Art.Nr. #19600 Release Agent (Trennmittel), 470ml

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml Spray

Art.Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, 51 Reservekanister
GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. FUr die erzielten Arbeitsergebnisse kbnnen wir
jedoch keine Haftung tbernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon tbernimmt keinerlel Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mégliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
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Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir méchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland  Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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