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PRODUKTINFORMATION FLEXANE GP (KARTUSCHE)

PRODUKTDATENBLATT
Ein pastoses, schnellhdrtendes Urethan-Produkt zum Versiegeln, Reparieren und fir die
Formherstellung.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
- l&sst sich problemlos auftragen
- das kittartige Material lauft auf senkrechten Oberflachen nicht ab
- hartet zu einem mittelharten Gummi
- fast keine Schrumpfung
- verklebt Metall, Beton, Kautschuk, Holz und Glasfaser

TYPISCHE ANWENDUNGEN
- wird als Fullmaterial zur L&rmdampfung bei Maschinen eingesetzt
- verkapselt und versiegelt verschiedene Materialien
- wird zu Reparaturzwecken und Erneuerungen bei Forderbandern eingesetzt
- repariert Ausrisse in Gummibéndern
- kann als Dichtungsmanschette benutzt werden
- versiegelt rasch Flachen
- repariert durch Abrieb zerstorte Oberflachen

PRODUKTINFORMATIONEN
typische Eigenschaften
FarDE. . schwarz
Mischverhéltnis % nach Gewicht...........cccccooveiiiiiiiiiinns 2,52:1
Viskositat mit HArter (CPS)......ovvvvevieereesieerrere e e eee e pastos
spezifisches Volumen cm3/Kg.........cccovvieniniininieeeseseene 848
HAEIE SROe Ao 87
Topfzeit von 500 g in MINUEEN........cccoeviiiiiinieieeeeee e 25
Entformungszeit (STA.).....cvviveiieiicieecesee e 10
maximaler Temperaturbestandigkeit trocken..............ccccc...... 82°C
NAB...c.eiieeieeeeeeeee, 49°C
Schrumpfung nach Aushértung cm/cm ASTM D 2566........... 0,0007
Ausdehnung % ASTMD 149........cccoviieviiiie e 200
Zugfestigkeit N/Mm2...........cccooviiiiiiieccce e, 23,5
Durchschlagfestigkeit KV/mm ASTM D 149..........ccccocvvinene 14
Reilfestigkeit, ASTMD 624..........c.ccccevviveiiieieeie e, 53
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ANWENDERINFORMATIONEN

ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Metalloberflachen: Reinigen Sie die zu reparierende, erneuernde oder zu ebende Flache
grindliche, indem Sie Devcon Fast Cleaner 2000 verwenden. Alle Ol-, Schmier- und
Schmutzreste missen entfernt werden, bevor Flexane-Produkte aufgetragen werden sollen.
Alle Oberflachen miissen aufgerauht werden, indem sie mit einer Drahtblirste oder einer
Schleifscheibe bearbeitet werden.

Maximale Klebewirkung: Behandeln Sie die entsprechende Oberflache mit Sandstrahl-
verfahren oder indem Sie hierbei einen Winkelschleifer verwenden, um eine optimale
Profiltiefe von 2-3mm zu erreichen. Behandeln Sie die Oberflache solange, bis die weilie
Aufstrichspezifikation erreicht ist (SSPC-SP5 = Steel Structure Painting Council). Nach dem
Sandstrahlen sollte sofort der Primer aufgetragen werden um Oxidation zu verhindern.

Gummioberfldchen: Séubern Sie die entsprechende Gummiflache griindlichst mit einer
Schleifscheibe und Devcon Fast Cleaner 2000. Rauhen Sie mit einer Schleifscheibe die
Oberflache auf. Die Kautschukoberflache muR von jeglichem Ol und Schmutz befreit sein,
die sich moglicherweise in den Poren des Kautschuks festgesetzt haben kdnnten. Verwenden
Sie Devcon Fast Cleaner 2000 Spray fiir das Abwischen der Oberfléche bis die Farbe des
Gummis nicht mehr auf dem Tuch zu sehen ist. Der Gummi sollte neu aussehen oder farblich
tiefdunkel bis schwarz erscheinen.

Vorbehandlung/Primern der Oberflachen: Bei metallische Oberflachen tragen Sie FL-10-
Primer auf und lassen diesen 15 Minuten lang einwirken. Fur jegliche Metalloberflachen,
bei denen die maximale Zugscherfestigkeit gefordert wird und die in getauchten oder nassen
Zustand eingesetzt werden sollen, ist sowohl FL-10- als auch FL-20-Primer anzuwenden.
Auf Kautschuk — und Urethan-Oberflachen ist eine Schicht von FL-20-Primer aufzutragen,
die 15-20 Min. lang trocknen sollte. Bei pordsen Gummioberlédchen kdnnte mehrfache
Beschichtung notwendig sein.

MISCHEN

Entfernen Sie den Metallhaken von der ,,Front” der 200ml Kartusche. Drehen Sie sie auf.
Ziehen Sie die griine ,,Nase* ab (aber bewahren Sie sie zum Wiederverschliessen auf, falls
Sie nicht den kompletten Inhalt verarbeiten). Nehmen Sie die richtige Mischduse und ziehen
Sie diese durch die Verschraubung. Setzen Sie sie auf die ,,Nase* und schrauben Sie sie fest.

ANWENDUNG

Setzen Sie die Kartusche in die Pistole. Driicken Sie die gew(inschte Menge des Materials
aus. Bitte beachten Sie: Wegen der Dicke der Mischduse ist ein scharfes Messer notwendig,
um die Spitze abzuschneiden.

AUSHARTUNG

Die klebefreie Zeit betragt 60 Minuten. Eine funktionale Aushartung von 90% ist nach 10
Stunden erreicht und danach ist das Material voll einsatzféhig. Das Material ist nach 16
Stunden komplett ausgehértet .
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LAGERUNG & HALTBARKEIT
Der GP Putty von Devcon sollte an einem kihlen, trockenen Platz gelagert werden. VVon
einer Lagerbesténdigkeit von zwei Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen werden

wenn das Material bei Raumtemperatur (22°C) in der originalen Verpackung aufbewahrt
wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmdglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN

Art.Nr. #15060 Devcon Flexane GP Putty (general purpose putty), 200ml Kartusche

Art.Nr. #14281 Auftragegerat/Pistole fiir 200ml Kartuschen
Art.Nr. #15067 Mixer fiir 200ml Kartuschen

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, Spray 500 ml
Art.Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, Kanister 5 Liter

Art.Nr. #15980 Devcon FL-10 Primer, 112ml
Art.Nr. #15985 Devcon FL-20 Primer, 112ml

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fiir die erzielten Arbeitsergebnisse konnen wir
jedoch keine Haftung tbernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres EinfluBbereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon tibernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, da mogliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mdéchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattes ist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gltigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)1933 675299
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